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La presente invention concerne des soupapes 
man ecu V rabies a ia main, destinees a etre utUisees 
dans des empaquetages sous pression dans ies- 
quels un produit, habitueilement sous forme ii- 
quide, est enferme dans un recipient avec un 
agent propulsif gazeux a une pression superieure 
a la pression atmospherique. La soupape de ia pre- 
sente invention fournit un moyen permettant de 
regler la distribution du produit a partir du reci- 
pient sous la poussee de I'agent propulsif gazeux. 

De nombreuses soupapes ont ete proposees jus- 
qu'a present pour etre utilisees dans des empa- 
quetages d'aerosols, Toutefois, ia presente inviention 
se propose principalement de foumir une soupape 
de cdmmande pour des empaquetages sous pression 
qui est pills sure dans son action, tout en etant 
moins couieuse a fabriquer en raison du moins 
grand nombre de pieces, de {'utilisation dfe ma- 
tieres moins critiques et du montage simplifie. 
EHe se propose egalement de foumir une soupape 
qui constitue un perfectionnement, quant au rem- 
plissage sous pression, des enipaquetages dans les- 
quels les soupapes sent incorporees. La techniq[ue 
de remplissage sous pression consiste a introduire 
le produit dans ie recipient, apres le montage com- 
piet du recipient, y compris la fixation permanente 
de la soupape. Le remplissage sous pression pre- 
sente un certain nombre d'avantages en ce qui 
concerne les operations d'empaquetage et est par 
consequent important du point de vue commercial 
pour des empaquetages du type en question dans 
la presente demande. 

Les soupapes construites comme represente sur 
les dessins annexes et comme decrit en detail ci- 
apres presentent des avantages par rapport a celles 
precedemment disponibles, ainsi qu'on le verra 
dans la description qui va suivre, Sur les dessins 
annexes : 

La figure 1 est une vue partielle, en coupe verti- 
cale, de ia parlie sui>eneure d'un recipient pre- 
senlant une soupape suivant Tinvention, la soupape 
etant representee dans sa position normaie fer- 
mee, et 
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La figure 2 est une vute analogue, mais ia soupape 
etant actionnee en position ouverte ou de distri- 
bution. 

En se referant a la figure 1, un recipient metal- 
lique 10 presente a son extremite superieure une 
embouchure formee par une levre annulaire rou- 
lee 12. Le fond du recipient est ferme, par exem- 
ple par une paroi d'extremite (non representee). 
Un tnsemble de soupape, designe de fagon gene- 
rale par 14, est fixe dans Tembouchure du recipient 
10, en formant une fermeture pour ce dernier. 

L'ensemble 14 de la soupape comprend un corps 
ou enveloppe circulaire ou virole de montage 16 
en metal presse pour former une paroi 17 qui 
s'ajuste etroitemtent dans I'embouchure du reci- 
pient. L'enveloppe 16 du corps presente des re- 
bords 18 destines a etre sertis ou rabattus sur la 
levre annulaire 12 du recipient 10 afin de former 
un joint etanche a la pression de Tensembie 14 
de la soupape dans I'emboucbure du recipient. 
Une garniture ou matiere d'etancheite 19 est uti- 
lisee pour assurer un meiUeur joint entre le rebord 
18 el la ievre 12. Le centre de I'enveloppe du corps 
presente un bossage vertical 20 ayant une ouver- 
ture 21 au centre. Une cuvette tubulaire 22 de sou- 
pape, formee de preference en matiere plastique, 
est fixee au cote inferieur de Tenveloppe 16 du 
corps et est introduite dans Tevidement forme par 
le bossage 20 et serree a demeure dans cette posi- 
tion en sertissant la paroi 24 sous une protube- 
rance ou rebord 26 forme a i'extremite sup6rieure 
de la cuvette 22. 

La cuvette 22 presente une cavite centrale 28 
pour recevoir et guider la partie inferieure du 
noyau 30 de soupape. A Textremite superieure de 
la cavite 28, ia cuvette presente une fraisure ou 
evidemenl concenlriqut 29 qui forme un alveole 
destine a recevoir une garniture d'etancheite, com- 
me on le decrira plus en detail ci-apres. 

Un noyau 30 de soupape, egalement en matiere 
plastique, presente une jupe 32 de plus grand dia- 
metre a son extremite inferieure et une tige soli- 
daire 34 de plus petit diametre qui s*etend yrxs h 
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haut. La tige 34 est creuse et est ouverte k son 
extremite superieure, mais fermee a son extremite 
inferieure. Un orifice 36 est menage dans la paroi 
de la tige juste au-dessus de la jonction avec la 
jupe 32. Le noyau 34 est dispose dans la soupape 
monte^ de fa^on que sa jupe 32 presente un ajus- 
tage coullssant avec la cavite centrale 28 de la 
cuvette 22, landis que la tige 34 fait saillie a 
travers une ouverture 21 el presente un ajustage 
GOuHssant avec cette derniere, ladite ouverture etant 
menagee dans le sommet du bossage 20 de Fen* 
veloppe du corps 16. 

Une garniture 40 en matiere elastique, par exem- 
pie en caoutchouc ou matiere elastomere synthe- 
tique, est retenue dans Talveote 29 et entoure la 
tige 34, en formant un ajustage coulissant serre 
avec cette derniere. La garniture 40 est serree en 
position sur le cote inferieur du bossage 20 con- 
centrlqu^ment a Touvertue 21 par la compression 
de sa peripherie exteme entre une nervure circu- 
laire surelevee 42 formee dans le fond de I'alveole 
29 de la cuvette 22 et la surface inferieure du 
bossage 20. Une nervure annulaire 42 formee dans 
I'alveole 29 de la cuvette 22 de la soupape cons- 
titue une particularite important^ de la presente 
invention et contribue sensiblement au fonctionne- 
ment siir de la soupape pendant de longues pe- 
riodes de tenqis sans qu'il se produlse de fuite 
en raison du gonflement de la garniture ou du cban- 
gement de son elasticite. 

Dans la position normale fermee de la sou- 
pape, comme represente sur la figure 1, I'orifice 
36 est dispose en regard de la peripherie interne 
de ia garniture 40 et est hermetiquement ferme 
par elle. L'epaulement 44 du noyau 30 de la sou- 
pape, forme a la jonction de la jupe 32 et de la 
tige 34- vitnt egalement au contact de la garniture 
40 a sa surface inferieure pour fournir un autre 
point d^etancheite. 

Le noyau 30 est normalement sollicite dans la 
position de fermeture de la soupape par un res- 
sort de compression 46 dispose entre la paroi 
inferieure de ia cavite 28 de la cuvette 22 et le 
cote inferieur du noyau. Un montant de guidage 
48 forme dans un evidement a la surface inferieure 
du noyau est introduit dans un ressort helicoi'dal 
46 et ce guide est evase vers le haut de fagon a 
saisir la spire superieun? du ressort 46 entre le 
guide et la paroi environnante de la jupe 32. Get 
agencement facilite les operations de montage au 
cours de la fabrication de la soupape complete. 
L'evidement de la surface inferieure du noyau 
permet egalement d'utiliser un ressort helicoTda! 
d*une plus grande longueur axlale, en foumissant 
une raeilJeure action au cours de Touverture et de 
la fermeture de la soupape. 

IJ resulte de ce qui precede que le noyau 30 
de la soupape est guide en vue d'un mouvement 



de va-et-vient vertical par la jupe prolongee 32 
dans la cavite 28 de ia cuvette 22 de ia soupape 
et par le contact de la tige 34 avec le bord de 
Touverture 21 du bossage 20 de TenTeloppe du 
- corps 16. Le basculement du noyau 30 est ainsi 
sensiblement empeche et une evacuation par inad- 
vertancfe du contenu fluide en raison du bascule- 
ment du noyau est pratiquement impossible. 

La cuvette 22 de soupape presente une queue 
creuse 50 qui est destinee a recevoir un tube plon- 
geant 52 s'etendant de la cuvette de la soupape 
jusqu'au fond du recipient pour admettre le con- 
tenu fluide a Finterieur du corps de ia soupape 
et finalement le distribuer. Toutefois, jusqu'a ce que 
la soupape soit manuellement actionnee fen position 
ouverte, comme represente sur ia figure 2, ii ne peut 
pas se produire de distribution du contenu. Afin de 
faciliter ia manoeuvre de la soupape et de fournir 
egalement une forme de pulverisation voulue du 
contenu, lorsqu'il est distribue a partir du reci- 
pient, un bouton de manceuvre 60 presentant un aju- 
tage de pulverisation 62 est monte sur rextiemite 
en saillie de la tige 34. L*ajutage ou orifice de 
pulverisation conununique avec la tige creuse de 
ia soupape par un conduit 64 menage dans ie bou- 
ton de manoeuvre. 

Lne pression du doigt sur la surface superieure 
de i'organe de manoeuvTe 60, en provoquant I'abais- 
sement du noyau v^erticalement a rencontre de 
Taction du ressort 46, deplace Fepauiemem 44 du 
noyau 30 de soupape a I'ecart de la garniture 
d etancheite 40. Ce meme mouvement provoque 
egalement le deplacement de Torifice 36 du noyau 
au-dessous de la garniture 40, en communicaticm 
avec Finterieur de la cuvette 22 de soupape. Ainsi, 
le fluide contenu dans le recipient monte k travers 
le tube plongeant 52, le passage 54 dans ia cavite 
28, puis vers le haut le long des cotes de la jupe 
32 du noyau jusqu'a Forifice 36. De la, le fluide 
monte a travers la tige 34 jusqu'a i'orifice de 
pulverisation 62 menag6 dans le bouton de ma- 
nceuvre. 

La cuvette 22 de soupape presente des rainures 
23 sur ses parois iaterale et inferieure pour faciliter 
le passage du contenu fluide autour de la jupe 32 
du noyau 30. Ces canaux facilitent non seulement 
Fevacuation du fluide lorsque la soupape est ac- 
tionnee en position ouverte, mais ils servent egale- 
ment de canaux pour augmenter i'ecoulement du 
fluide dans le recipient pendant les operations de 
remplissage sous pression. 

RESUME 

Soupape de recipient pour aerosol, caracterisee 
par les points suivants separement ou en combi- 
naisons : 

1** Elle comprend une enveloppe de corps pour 
le montage de ia soupape en contact etanche avec 



Tembouchure d'un recipient, une cuvette de sou- 
pape et un noyau de soupape, la cuvette pesentant 
un rebord peripherique maintenu dans un bossage 
creux forme dans i'enveloppe du corps sertis- 
sant ia parol sous le rebord de la cuvette de 
soupape, ie noyau de soupape presentant une jupe 
inferieure s'ajuslant de fagon couiissante dans ia 
cavite de la cuvette de soupape et presentant 
une tige soHdaire creuse qui s'etend vers le haut a 
travers une ouverture menagee dans le bossage 
de Tenveloppe du corps, un orifice menage dans la 
paroi de la tige au voisinage de la jonction dfe la 
jupe avec la tige, la cuvette de soupape presentant 
une fraisure formant un alveole destine a recevoir 
une garniture annulaire elastique qui vient etroite- 
ment au contact de la tige du noyau, une nervure 
annulaire verticale formee dans le fond de Pal- 
veote, radialement espacee du noyau pour saisir 
ia garniture pres de sa peripherie externe conjoin- 
tement a Fenveloppe du coips, un ressort de com- 
pression helicoidal maintenu entre le cote infe- 



3 — [1.334.243] 
rieur du noyau et le fond de la cavite de la cu- 
vette de la soupape pour soUiciter le noyau en 
position dans laquelle son epaulement butte contre 
la surface inferieure de la garniture et le bord 
interne de la garniture recouvre I'orifice menage 
dans la tige de la soupape, et une queue creuse 
s'etendant solidairement a partir de la cuvette de 
soupape pour permettre d'y relier un tube plon- 
geant; 

2** On prevoit un evidement dans la jupe, un 
montant de guidage central s'etendant vers le bas 
dans I'evi dement, le montant venant legerment en 
contact de frottement a I'interieur dts spires supe- 
rieures du ressort; 

3** H est prevu en outre des canaux, ou rainures, 
menages dans la paroi laterale et le fond de ia 
cavite de la cuvette de la soupape. 
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